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‘ ‘ L’APPUNTAMENTO CON LA NASCITA E LA “CRESCITA”
DELLE MACCHINE E IN QUESTO NUMERO CON | MARTELLI DEMOLITORI.
NELLA VISITA ALL’AZIENDA PARMENSE Cl GUIDA L'AMMINISTRATORE
DELEGATO LAURO RIANI , ,

0COMEC, QUANDO

LA DEMOLIZIONE

S| FA DURA...

di Vanni Garrone

B martello demolitore 1draulico appartiene a8
quella categoria di macchine che, entrate quasi
timdamente sul mercato, hanno In breve sba-
ragliato 1l campo, soppiantando rapidamente e
quasi del tutto 1 vecchi sistem di analogo
impiego. L'avuento der miniescavatori e dell'ap-
plicazione su di essi, del martelli demolitori,
non ha fatto altro che accrescere la misura di
questo successo.

In un momento in cui le macchine operatric
polivalent! destano particolare interesse negl
operatori, nel momento 1n cul gli accessor!
rappresentano una delle voci pid richieste
dagll utilizzator! finali di tali macchine, ecco
che 1l martello 1draulico trova Il suo momento di
grazia e di notevole diffusione.
Apparentemente pouvero di tecnologis, Il nuovo
attrezzo mette invecea dura prova la capacitd
del costruttori, dato che 1l suo rude impiego
pone problemi di resistenza e di funzionamento
non indifferent.

Il martello demohtore idraulico, proprio per il
tipo di lavoro cui & sottoposto, deve affronta-
re delle condizioni di impiego estremamente
severe ed @ inevitabiimente soggetto a usure e

guasti che non trovano
riscontro in altrr tipr di
macchine.

Ecco quindi che, l'organiz-
zazione per la pronta
revisione der martelli in
avaria e' un fattore indis-
solubilmente legato al
concetto di qualita del
prodotto.

Era quindi inevitabile che
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una macchina di queste caratteristiche muo-

vesse la nostra curiosita e percid abbiamo
deciso di andare 8 vedere da vicino come si fa
a costruirne una. Siamo andati alla Socomec di
Medesano [PR], un'azienda nata nel 1973 a opera

di un costruttore edile che, avendo
necessitd di martelli demohitor! 1draulici e
dovendo acquistarli all'estero (pagandol cifre
non indifferenti), decise di autocostruirsel.

Da allora, la Socomec ha costruito solamente
martelli demolitori idraulici, progettandone e
sulluppandone una ventina di modelll.

La visita estata effettusta con I'assistenza
dell'Amministratore delegato Lauro Riani che ci
ha fatto da guida e da commentatore. L'azienda
da ogg! lavoro a una trentina di persone e
opera sia direttamente con le proprie struttu-
re che indirettamente, appoggiandosi a officine
esterne. Per 1l ser-
vizio assistenza agli
utihzzatori, ci spie-
ga Riani, Socomec ha
creato un apposito
reparto che @ In
condizione di effet-
tuare, In giornats, la
revisione di qualsia-
si martello di loro
produzione.

La prima tappa del
nostro percorso g,
come sempre, nel
luogo doue | martells
vengono studiati,
calcolati e disegna-
ti, dato che tutto 1l
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prodotto Socomec viene pro-
gettato al suo interno a opera
dell'Ufficio Progettazione che
riceve gl imput di base, diret-
tamente dalla direzione. | tec-
nici dell'ufficio si avvalgono di
moderni programmi Cad per la
corretta impostazione del pro-
getto e per 1l suo suiluppo
ottimale. E grazie a questa
struttura estremamente spe-
cializzata e agile, cI spiega
Riani, che I'szienda ha potuto,
per esempio, presentare al
Saie di quest’snno, una gamma
di martelli completamente nuou

e Innovatiul.
Entrando nella vera
e propria linea di costruzione, Il primo reparto
che incontriamo & quello dell'arrivo materiali e
taglio.

Per garantire la qualita di tutti | materiali
necessari alla costruzione der martell, essi
vengono tutti acquistati dalla Socomec e quind
fatti affluire in questo reparto.

Si tratta essenzialmente di due tipi di materia-

-
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le: acciaio da ce-
mentazione per le
parti che durante
il funzionamento
del martello sono
ferme, accialo da
bonifica per quelle
parti che, invece,
sono in movimento.
L'acciaio viene ta-
ghato nella giusta
pezzatura da una
sega automatica e
quindi nuiato alla
lavorazione mec-
canica. Le opera-

zioni di prima lavo-

razione, vengono

effettuate presso
officine esterne
alle qual, quindi,
vengono Inviati |
pezzi taghati.

Da notare che 8
nessuna di esse
viene richiesto un
pezzo finito ma
solo di eseguire le
lavorazioni nelle
quall ciascuna @
specializzata.

g{;

Questo sistema garantisce sempre
un'esecuzione di prima qualitad e
da, comunque, |a possibilitd di una
verifica qualitativa dopo ogni
operazione. Le lavorazioni di fre-
satura, tornitura e foratura
appoggiate alle officine esterne
vengono da queste eseguite con
moderne macchine a controllo
numerico [torni-fesatrici-centr
di lavoro], tutte macchine che
permettono di ottenere una qua-
lita costante.

| pezzi lavorati, prima di passare alla
lavorazione successiva devono subire
un'accurata verifica qualitativa e dimen-
sionale che viene effettuata al reparto
controllo dopo |8 lavorazione meccanica.
Perché |'acciaio possa acquisire |e
necessarie caratteristiche di durezza e
resistenza, deve essere sottoposto a un
adeguato trattamento termico che, per le
part! che durante 1l funzionamento del
martello sono ferme, consiste In una
cementazione, mentre per quelle che
sono In movimento, in una bonifica, ciog In
un processo di tempera seguito da un
rinvenimento.

| trattament! vengono eseguiti da una
ditta specializzata alla quale la Socomec
invia tutti | pezzi da trattare.
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Al rientro in azienda, ogni pezzo passa dal con-
trollo dopo trattamento termico, dove viene
sottoposto a una prova di durezza atta ad
accertare, senza equivocl, 1l buon esito del
trattamento ricevuto.

La tappa successiva prevede |'operazione pid
delicata: si tratta della rettifica, della lavora-
zione, cioe, che da al pezzi, la forma e la tolle-
ranza finali.

| pezzi per 1 qual si richiedono tolleranze
estremamente esigue e dove, quindi, si deve
intervenire con estrema precisione, uengono
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lavorati all'interno dell'sziends, mentre gh altri
vengono affidati a ditte esterne specializzate

In questo tipo di lavorazione.

Al rientro dalla rettifica c'e Il controllo finale. 2>
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Tutti 1 pezzi che passano questa verifica
vengono Immessi nel magazzino del mon-
taggio da doue verranno por prelevatl
per |a successiva fase di assemblaggio
del martello.

Contemporaneamente a queste operazio-
ni, tutte relative alla produzione del
pezzi che andranno a costituire 1l moto-
re del martello, si procede all'sppronta-
mento della struttura che lo conterra e
che, mediante la piastra di collegamento,
lo rendera solidale al braccio dell'esca-
vatore e lo proteggera dalle “ingiurie” di
ESercizio. v

Cid svuiene In carpenteria, dove questo
involucro viene costruito assiemando
due semigusci di lamiera opportunamente
piegata.

Le saldature longitudinali giacciono sul
piano dell'asse neutro e quindi, pratica-

38

mente, non subiscono particolari sollecitazio-
ni durante I'esercizio del martello.

Sempre nel medesimo reparto viene costruita
la piastra di collegamento che, opportunamen-
te personalizzata sulla base del modello di
escavatore, consentira’ I'accoppiamento delle
due macchine. A questo punto non resta che
assiemare Il martello.

Tutti 1 pezzi vengono fatti affluire al reparto
montaggio dove si da inizio all'operazione che
avuiene Infilando | componenti uno nell'atro, In
posizione verticale.

Il primo pezzo & 1l supporto sul quale vengono
montati 1 tiranti, su questo viene alloggiato 1l
cilindro e, sopra di questo, Il distributore.
Assiemato questo primo complesso e stretti |
tiranti, si incomincia a introdurre dall'alto |
pezzi che andranno a formare Il motore del
martello: prime sono le bussole di scorrimento
quindi, dentro a queste, Il pistone battente.
L'ultimo pezzo a essere montato @ I'accumula-
tore che chiude materialmente 1l gruppo moto-
re. A questo punto, Il martello & in grado di
funzionare e quindi viene portato al collaudo
in modo da verificare Il suo esatto funziona-
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mento ed escludere
ogni possibile disfun-
zione.

A conclusione dell'o-
perazione di collaudo
Il gruppo motore vie-
ne Infilato nella car-
penteria.

Qui esso & stretto da
otto guide che lo
auvolgono pid due
tamponi, uno sotto e
uno sopra, che lo 1so-
lano totalmente dal
contatto con la car-
penteria stessa.

Ora 1l martello & com-
pleto 1n ogni sus
parte e perfettamen-
te funzionante, manca
solo Ia verniciatura:
questa viene effet-
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tuata in due mani, la
prima di antiruggine e
la seconda di smalto a
finire. La macchina @
ora pronta per la
consegna.

Ci sono martelli che
vengono spedit! a
mezzo trasportatori,
altri invece che ven-
gono consegnat! di-
rettamente con su-
tomezzi Socomec. In
entrambi | casi, 01
tecnici Socomec o
quelli der rivenditori
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al momento della consegna al cliente provvede-
ranno 8 eseguire una esatta taratura della
portata e pressione dell'olio che arriva al mar-
tello, operazione fondamentale per 1l buon fun-
zionamento del martello stesso. @

P 19““ i 00
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| MARTELLI MONOBLOCCO
Nell’ultima gamma di martelli, presentata
all’'ultimo Saie, la Socomec ha introdotto il
concetto del martello monoblocco. In prati-
ca, il supporto, i tiranti, il cilindro e il distri-
butore non esistono pil come pezzi separati
ma sono ricavati in un unico blocco di
acciaio opportunamente lavorato. In esso
vengono collocate le bussole dentro le quali
si infila il pistone e il tutto viene poi chiuso
dall’accumulatore ad azoto, esattamente
come nei modelli precedenti.

Questo martello monoblocco oltre alla sem-
plicita di montaggio e smontaggio, e alla eli-
minazione di molte cause di guasto, permet-
te anche al corpo-monoblocco di essere vul-

canizzato con la carpenteria diventando un
blocco unico. Con questo sistema assoluta-
mente innovativo si é riuscita ad abbattere i
rumori di oltre il 50 per cento.
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